‘ZKENNAMETAE

KCP25(C

Qualita per la tornitura dell’acciaio
con KENGold™ TECNOLOGIA
DI RIVESTIMENTO CVD ‘

Prestazioni sempre
prevedibili




Applicazioni Materiali Industrie

Sgrossatura  Lavorazione media Industria ¢ Meccanica

Acciai -

automobilistica generale
Finitura
Industria
E petrolifera + Eolica e solare
e del gas

[({FX]H offre tenacita migliorata, resistenza
all’abrasione, prestazioni costanti e ripetibili

per un maggiore volume di truciolo asportato
grazie a velocita di taglio superiori.

CARATTERISTICHE E VANTAGGI

2> Prestazioni sempre prevedibili
> Facile identificazione dell’'usura per ridurre lo spreco di taglienti inutilizzati

» Maggiore accuratezza e affidabilita nei lotti di produzione e garanzia di durata
costante dell’'utensile
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Tipi di tornitura esclusivi
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{ > 3 Profilatura Top Notch™

2 KZKENNAMETAIZ



® Scelta primaria
O Scelta secondaria

CNMG120412FM CNMG433FM 12.70 0.500 12.90 0.508 1.2 0.047

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
CNMG120404FN CNMG431FN 12.70 0.500 12.90 0.508 04 0.016 .
CNMG120408FN CNMG432FN 12.70 0.500 12.90 0.508 08 0.031 .
CNMG120412FN CNMG433FN 12.70 0.500 12.90 0.508 1.2 0.047 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

P
M
K
N
S
H

Numero catalogo Numero catalogo
CNMG120404FP CNMG431FP 12.70 0.500 12.90 0.508 0.4 0016 o
CNMG120408FP CNMG432FP 12.70 0.500 12.90 0.508 0.8 0031 e

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
CNMG120404FV CNMG431FV 12.70 0.500 12.90 0.508 04 0.016 .
CNMG120408FV CNMG432FV 12.70 0.500 12.90 0.508 08 0.031 .
CNMG120412FV CNMG433FV 12.70 0.500 12.90 0.508 1.2 0.047 .

- .
Stai cercando velocita e avanzamenti? Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio specifici per la tua applicazione! = NOVO 3



® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
CNMG120404MG CNMG431MG 12.70 0.500 12.90 0.508 04 0.016 .
CNMG120408MG CNMG432MG 12.70 0.500 12.90 0.508 08 0.031 .
CNMG160612MG CNMG543MG 15.88 0.625 16.12 0.635 1.2 0.047 .
CNMG190612MG CNMG643MG 19.05 0.750 19.34 0.762 1.2 0.047 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Kenloc™ ¢ Inserto CNMG ¢ Negativo * MN o
g
Numero catalogo Numero catalogo

CNMG090304MN CNMG321MN 9.53 0.375 9.67 0.381 0.4 0.016 .
CNMGO90308MN CNMG322MN 9.53 0.375 9.67 0.381 08 0.031 .
CNMG120404MN CNMG431MN 12.70 0.500 12.90 0.508 0.4 0.016 .
CNMG120408MN CNMG432MN 12.70 0.500 12.90 0.508 0.8 0.031 .
CNMG120412MN CNMG433MN 12.70 0.500 12.90 0.508 1.2 0.047 .
CNMG120416MN CNMG434MN 12.70 0.500 12.90 0.508 1.6 0.063 .
CNMG160608MN CNMG542MN 15.88 0.625 16.12 0.635 0.8 0.031 .
CNMG160612MN CNMG543MN 15.88 0.625 16.12 0.635 1.2 0.047 .
CNMG160616MN CNMG544MN 15.88 0.625 16.12 0.635 1.6 0.063 .
CNMG190608MN CNMGB42MN 19.05 0.750 19.34 0.762 0.8 0.031 .
CNMG190612MN CNMGB43MN 19.05 0.750 19.34 0.762 1.2 0.047 .
CNMG190616MN CNMGB44MN 19.05 0.750 19.34 0.762 1.6 0.063 .
CNMG190624MN CNMGB46MN 19.05 0.750 19.34 0.762 2.4 0.094 .

® Scelta primaria

— ~fao° O Scelta secondaria
==

Re—"

Numero catalogo Numero catalogo
CNMG120408MP CNMG432MP 12.70 0.500 12.90 0.508 08 0.031 .
CNMG120412MP CNMG433MP 12.70 0.500 12.90 0.508 1.2 0.047 .
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® Scelta primaria
~faoe O Scelta secondaria

Re—" ‘

L10

Numero catalogo Numero catalogo
CNMG120408MR CNMG432MR 12.70 0.500 12.90 0.508 08 0.031 .
CNMG120412MR CNMG433MR 12.70 0.500 12.90 0.508 1.2 0.047 .
CNMG160612MR CNMG543MR 15.88 0.625 16.12 0.635 1.2 0.047 .
CNMG160616MR CNMG544MR 15.88 0.625 16.12 0.635 1.6 0.063 .
CNMG190612MR CNMGB43MR 19.05 0.750 19.34 0.762 1.2 0.047 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
CNMG090304MV CNMG321MV 9.53 0.375 9.67 0.381 0.4 0.016 .
CNMG090308MV CNMG322MV 9.53 0.375 9.67 0.381 08 0.031 .
CNMG120404MV CNMG431MV 12.70 0.500 12.90 0.508 0.4 0.016 .
CNMG120408MV CNMG432MV 12.70 0.500 12.90 0.508 0.8 0.031 .
CNMG120412MV CNMG433MV 12.70 0.500 12.90 0.508 1.2 0.047 .
CNMG120416MV CNMG434MV 12.70 0.500 12.90 0.508 1.6 0.063 .
CNMG160608MV CNMG542MV 15.88 0.625 16.12 0.635 0.8 0.031 .
CNMG160612MV CNMG543MV 15.88 0.625 16.12 0.635 1.2 0.047 .
CNMG160616MV CNMG544MV 15.88 0.625 16.12 0.635 1.6 0.063 .
CNMG190608MV CNMGB42MV 19.05 0.750 19.34 0.762 0.8 0.031 .
CNMG190612MV CNMGB43MV 19.05 0.750 19.34 0.762 1.2 0.047 .
CNMG190616MV CNMG644MV 19.05 0.750 19.34 0.762 1.6 0.063 .
CNMG190624MV CNMG646MV 19.05 0.750 19.34 0.762 2.4 0.094 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

T »nwn=2X=T

Kenloc™ ¢ Inserto CNMG ¢ Negativo « MW i
g

Numero catalogo Numero catalogo
CNMG120408MW CNMG432MW 12.70 0.500 12.90 0.508 08 0.031 .
CNMG120412MW CNMG433MW 12.70 0.500 12.90 0.508 1.2 0.047 .

- .
Stai cercando velocita e avanzamenti? Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio specifici per la tua applicazione! = NOVO 5



® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
CNMG190616RM CNMG644RM 19.05 0.750 19.34 0.762 1.6 0.063 .
CNMG250924RM CNMG866RM 25.40 1.000 25.79 1.015 2.4 0.094 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
CNMG120408RN CNMG432RN 12.70 0.500 12.90 0.508 08 0.031 .
CNMG120412RN CNMG433RN 12.70 0.500 12.90 0.508 1.2 0.047 .
CNMG120416RN CNMG434RN 12.70 0.500 12.90 0.508 1.6 0.063 .
CNMG160608RN CNMG542RN 15.88 0.625 16.12 0.635 0.8 0.031 .
CNMG160612RN CNMG543RN 15.88 0.625 16.12 0.635 1.2 0.047 .
CNMG160616RN CNMG544RN 15.88 0.625 16.12 0.635 1.6 0.063 .
CNMG190608RN CNMG642RN 19.05 0.750 19.34 0.762 0.8 0.031 .
CNMG190612RN CNMGB43RN 19.05 0.750 19.34 0.762 1.2 0.047 .
CNMG190616RN CNMG644RN 19.05 0.750 19.34 0.762 1.6 0.063 .
CNMG190624RN CNMGB46RN 19.05 0.750 19.34 0.762 2.4 0.094 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Kenloc™ ¢ Inserto CNMG ¢ Negativo * RP o
g
Numero catalogo Numero catalogo

CNMG120404RP CNMG431RP 12.70 0.500 12.90 0.508 0.4 0.016 .
CNMG120408RP CNMG432RP 12.70 0.500 12.90 0.508 08 0.031 .
CNMG120412RP CNMG433RP 12.70 0.500 12.90 0.508 1.2 0.047 .
CNMG120416RP CNMG434RP 12.70 0.500 12.90 0.508 1.6 0.063 .
CNMG160608RP CNMG542RP 15.88 0.625 16.12 0.635 0.8 0.031 .
CNMG160612RP CNMG543RP 15.88 0.625 16.12 0.635 1.2 0.047 .
CNMG160616RP CNMG544RP 15.88 0.625 16.12 0.635 1.6 0.063 .
CNMG190612RP CNMG643RP 19.05 0.750 19.34 0.762 1.2 0.047 .
CNMG190616RP CNMG644RP 19.05 0.750 19.34 0.762 1.6 0.063 .
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® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
CNMM190616RH CNMM644RH 19.05 0.750 19.34 0.762 1.6 0.063 .
CNMM190624RH CNMM646RH 19.05 0.750 19.34 0.762 2.4 0.094 .
CNMM250924RH CNMMB866RH 25.40 1.000 25.79 1.015 2.4 0.094 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
CNMM120408RM CNMM432RM 12.70 0.500 12.90 0.508 0.8 0031 e
CNMM120412RM CNMM433RM 12.70 0.500 12.90 0.508 12 0.047 o
CNMM120416RM CNMM434RM 12.70 0.500 12.90 0.508 16 0.063 o
CNMM160612RM CNMM543RM 15.88 0.625 16.12 0.635 1.2 0047 o
CNMM160616RM CNMM544RM 15.88 0.625 16.12 0.635 16 0.063 o
CNMM160624RM CNMM546RM 15.88 0.625 16.12 0.635 24 0.094 o
CNMM190612RM CNMM643RM 19.05 0.750 19.34 0.762 1.2 0.047 o
CNMM190616RM CNMM644RM 19.05 0.750 19.34 0.762 16 0.063
CNMM190624RM CNMM646RM 19.05 0.750 19.34 0.762 24 0094 o
CNMM250924RM CNMM86ERM 25.40 1.000 25.79 1.015 24 0094 o

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Kenloc™ ¢ Inserto CNMM ¢ Negativo * RP 2
g
Numero catalogo Numero catalogo

CNMM120408RP CNMM432RP 12.70 0.500 12.90 0.508 08 0.031 .
CNMM120412RP CNMM433RP 12.70 0.500 12.90 0.508 1.2 0.047 .
CNMM120416RP CNMM434RP 12.70 0.500 12.90 0.508 1.6 0.063 .
CNMM160608RP CNMM542RP 15.88 0.625 16.12 0.635 0.8 0.031 .
CNMM160612RP CNMM543RP 15.88 0.625 16.12 0.635 1.2 0.047 .
CNMM160616RP CNMM544RP 15.88 0.625 16.12 0.635 1.6 0.063 .
CNMM190612RP CNMMB43RP 19.05 0.750 19.34 0.762 1.2 0.047 .
CNMM190616RP CNMMB644RP 19.05 0.750 19.34 0.762 1.6 0.063 .
CNMM190624RP CNMMB646RP 19.05 0.750 19.34 0.762 2.4 0.094 .
CNMM250924RP CNMM8G6RP 25.40 1.000 25.79 1.015 2.4 0.094 .

- .
Stai cercando velocita e avanzamenti? Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio specifici per la tua applicazione! = NOVO 7



® Scelta primaria
O Scelta secondaria

CNMM190624RW CNMM646RW 19.05 0.750 19.34 0.762 2.4 0.094 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo
CNMP120404K CNMP431K 12.70 0.500 12.90 0.508 0.4 0.016 .
CNMP120408K CNMP432K 12.70 0.500 12.90 0.508 08 0.031 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
DNMG110404FN DNMG331FN 9.53 0.375 11.63 0.458 0.4 0.016 .
DNMG110408FN DNMG332FN 9.53 0.375 11.63 0.458 08 0.031 .
DNMG150404FN DNMG431FN 12.70 0.500 15.50 0.610 04 0.016 .
DNMG150408FN DNMG432FN 12.70 0.500 15.50 0.610 0.8 0.031 .
DNMG150604FN DNMG441FN 12.70 0.500 15.50 0.610 0.4 0.016 .
DNMG150608FN DNMG442FN 12.70 0.500 15.50 0.610 0.8 0.031 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
DNMG150408FP DNMG432FP 12.70 0.500 15.50 0.610 08 0.031 .
DNMG150608FP DNMG442FP 12.70 0.500 15.50 0.610 08 0.031 .
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Numero catalogo

DNMG110404FV
DNMG110408FV
DNMG150404FV
DNMG150408FV
DNMG150604FV
DNMG150608FV

DNMG150608MG
DNMG150612MG

Numero catalogo

DNMG110404MN
DNMG110408MN
DNMG110412MN
DNMG150404MN
DNMG150408MN
DNMG150412MN
DNMG150604MN
DNMG150608MN
DNMG150612MN

Numero catalogo
DNMG331FV
DNMG332FV
DNMG431FV
DNMG432FV
DNMG441FV
DNMG442FV

Numero catalogo
DNMG442MG
DNMG443MG

Numero catalogo
DNMG331MN
DNMG332MN
DNMG333MN
DNMG431MN
DNMG432MN
DNMG433MN
DNMG441MN
DNMG442MN
DNMG443MN

9.53
9.53
12.70
12.70
12.70
12.70

12.70
12.70

9.53
9.53
9.53
12.70
12.70
12.70
12.70
12.70
12.70

0.500
0.500

11.63
11.63
15.50
15.50
15.50
15.50

15.50
15.50

11.63
11.63
11.63
15.50
15.50
15.50
15.50
15.50
15.50

® Scelta primaria

O Scelta secondaria

0.458
0.458
0.610
0.610
0.610
0.610

0.4
0.8
0.4
0.8
0.4
0.8

® Scelta primaria

O Scelta secondaria

0.610
0.610

0.8
1.2

® Scelta primaria

O Scelta secondaria

0.4
0.8
1.2
0.4
0.8
1.2
0.4
0.8
1.2

- .
Stai cercando velocita e avanzamenti? Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio specifici per la tua applicazione! = NOVO
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® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo
DNMG150408MP DNMG432MP 12.70 0.500 15.50 0.610 0.8 0.031 .
DNMG150608MP DNMG442MP 12.70 0.500 15.50 0.610 0.8 0.031 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
DNMG110408MR DNMG332MR 9.53 0.375 11.63 0.458 08 0.031 .
DNMG150408MR DNMG432MR 12.70 0.500 15.50 0.610 08 0.031 .
DNMG150608MR DNMG442MR 12.70 0.500 15.50 0.610 08 0.031 .
DNMG150612MR DNMG443MR 12.70 0.500 15.50 0.610 1.2 0.047 .
DNMG150616MR DNMG444MR 12.70 0.500 15.50 0.610 1.6 0.063 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Kenloc™ ¢ Inserto DNMG ¢ Negativo « MV o
g
Numero catalogo Numero catalogo

DNMG110404MV DNMG331MV 9.53 0.375 11.63 0.458 0.4 0.016 .
DNMG110408MV DNMG332MV 9.53 0.375 11.63 0.458 0.8 0.031 .
DNMG110412MV DNMG333MV 9.53 0.375 11.63 0.458 1.2 0.047 .
DNMG150404MV DNMG431MV 12.70 0.500 15.50 0.610 0.4 0.016 U
DNMG150408MV DNMG432MV 12.70 0.500 15.50 0.610 0.8 0.031 .
DNMG150412MV DNMG433MV 12.70 0.500 15.50 0.610 1.2 0.047 .
DNMG150604MV DNMG441MV 12.70 0.500 15.50 0.610 0.4 0.016 .
DNMG150608MV DNMG442MV 12.70 0.500 15.50 0.610 0.8 0.031 .
DNMG150612MV DNMG443MV 12.70 0.500 15.50 0.610 1.2 0.047 .
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® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
DNMG150408MW DNMG432MW 12.70 0.500 15.50 0.610 08 0.031 .
DNMG150608MW DNMG442MW 12.70 0.500 15.50 0.610 08 0.031 .
DNMG150612MW DNMG443MW 12.70 0.500 15.50 0.610 1.2 0.047 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
DNMG150408RN DNMG432RN 12.70 0.500 1550 0.610 0.8 0031 e
DNMG150412RN DNMG433RN 12.70 0.500 1550 0.610 12 0.047 o
DNMG150416RN DNMG434RN 12.70 0.500 1550 0.610 16 0063 o
DNMG150608RN DNMG442RN 12.70 0.500 15.50 0.610 0.8 0031 o
DNMG150612RN DNMG443RN 12.70 0.500 1550 0.610 1.2 0.047 o
DNMG150616RN DNMG444RN 12.70 0.500 15.50 0.610 16 0.063
DNMG190608RN DNMG542RN 15.88 0.625 19.38 0.763 0.8 0031 o
DNMG190612RN DNMG543RN 15.88 0.625 19.38 0.763 1.2 0.047 o

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Kenloc™ ¢ Inserto DNMG ¢ Negativo * RP 2
g
Numero catalogo Numero catalogo

DNMG110408RP DNMG332RP 9.53 0.375 11.63 0.458 08 0.031 .
DNMG110412RP DNMG333RP 9.53 0.375 11.63 0.458 1.2 0.047 .
DNMG150408RP DNMG432RP 12.70 0.500 15.50 0.610 08 0.031 .
DNMG150412RP DNMG433RP 12.70 0.500 15.50 0.610 1.2 0.047 .
DNMG150608RP DNMG442RP 12.70 0.500 15.50 0.610 08 0.031 .
DNMG150612RP DNMG443RP 12.70 0.500 15.50 0.610 1.2 0.047 .
DNMG150616RP DNMG444RP 12.70 0.500 15.50 0.610 1.6 0.063 .

- .
Stai cercando velocita e avanzamenti? Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio specifici per la tua applicazione! = NOVO 11



® Scelta primaria
O Scelta secondaria

@7
>

Numero catalogo Numero catalogo
DNMM150408RM DNMM432RM 12.70 0.500 15.50 0.610 08 0.031 .
DNMM150412RM DNMM433RM 12.70 0.500 15.50 0.610 1.2 0.047 .
DNMM150608RM DNMM442RM 12.70 0.500 15.50 0.610 08 0.031 .
DNMM150612RM DNMM443RM 12.70 0.500 15.50 0.610 1.2 0.047 .
DNMM150616RM DNMM444RM 12.70 0.500 15.50 0.610 1.6 0.063 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
DNMM150608RP DNMM442RP 12.70 0.500 15.50 0.610 08 0.031 .
DNMM150612RP DNMM443RP 12.70 0.500 15.50 0.610 1.2 0.047 .
DNMM150616RP DNMM444RP 12.70 0.500 15.50 0.610 1.6 0.063 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Kenloc™ ¢ Inserto DNMP ¢ Negativo ¢ K 2
g
Numero catalogo Numero catalogo

DNMP110408K DNMP332K 9.53 0.375 11.63 0.458 08 0.031 .
DNMP150404K DNMP431K 12.70 0.500 15.14 0.596 0.4 0.016 .
DNMP150408K DNMP432K 12.70 0.500 15.50 0.610 08 0.031 .
DNMP150604K DNMP441K 12.70 0.500 15.50 0.610 0.4 0.016 .
DNMP150608K DNMP442K 12.70 0.500 15.50 0.610 0.8 0.031 .
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® Scelta primaria
O Scelta secondaria

o < e
\‘J e :

Kenloc™ ¢ Inserto RNMG ¢ Negativo

Numero catalogo Numero catalogo
RNMG120400 RNMG43 12.70 0.500 - - - - .
RNMG190600 RNMG64 19.05 0.750 - - - - .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo

RNMG090300RN RNMG32RN 9.53 0.375 - - - - .
RNMG120400RN RNMG43RN 12.70 0.500 s = = s .
RNMG190600RN RNMG64RN 19.05 0.750 - - - - .

90° ® Scelta primaria
\‘ O Scelta secondaria

© 1}

L Re_/|_L10=D_

Kenloc™ ¢ Inserto SNMG ¢ Negativo o
g
Numero catalogo Numero catalogo
SNMG250924RN SNMG866RN 25.40 1.000 25.40 1.000 2.4 0.094 .
\‘900 ° Sceltaprimaria. P I o
O Sceltasecondaria M
o k I o
o) v
S
Re L@, H
Kenloc™ ¢ Inserto SNMG ¢ Negativo * FN ]
g
Numero catalogo Numero catalogo
SNMG120404FN SNMG431FN 12.70 0.500 12.70 0.500 0.4 0.016 .
SNMG120408FN SNMG432FN 12.70 0.500 12.70 0.500 0.8 0.031 .
SNMG120412FN SNMG433FN 12.70 0.500 12.70 0.500 1.2 0.047 .

- :
Stai cercando velocita e avanzamenti? Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio specifici per la tua applicazione! = NOVO 13



® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
SNMG120408FV SNMG432FV 12.70 0.500 12.70 0.500 0.8 0.031 .
SNMG120412FV SNMG433FV 12.70 0.500 12.70 0.500 1.2 0.047 .

90" ® Scelta primaria
\w O Scelta secondaria

» I
M
N q
O « .
. S
H

/

Re_/|_L10=D
Kenloc™ ¢ Inserto SNMG ¢ Negativo * MG

KCP25C

Numero catalogo Numero catalogo
SNMG120416MG SNMG434MG 12.70 0.500 12.70 0.500 1.6

o
o
D
w
L]

90° ® Scelta primaria
\‘ O Scelta secondaria

/

Re_/|_L10=D

Kenloc™ ¢ Inserto SNMG ¢ Negativo « MN i
g
Numero catalogo Numero catalogo

SNMG090308MN SNMG322MN 9.53 0.375 9.53 0.375 08 0.031 .
SNMG120404MN SNMG431MN 12.70 0.500 12.70 0.500 0.4 0.016 .
SNMG120408MN SNMG432MN 12.70 0.500 12.70 0.500 08 0.031 .
SNMG120412MN SNMG433MN 12.70 0.500 12.70 0.500 1.2 0.047 .
SNMG120416MN SNMG434MN 12.70 0.500 12.70 0.500 1.6 0.063 .
SNMG150612MN SNMG543MN 15.88 0.625 15.88 0.625 1.2 0.047 .
SNMG150616MN SNMG544MN 15.88 0.625 15.88 0.625 1.6 0.063 .
SNMG190612MN SNMGB43MN 19.05 0.750 19.05 0.750 1.2 0.047 .
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90° ® Scelta primaria
\1 O Scelta secondaria

Re L@,

Kenloc™ ¢ Inserto SNMG ¢ Negativo « MV 3
g
Numero catalogo Numero catalogo

SNMGO090308MV SNMG322MV 9.53 0.375 9.53 0.375 0.8 0.031 .
SNMG120404MV SNMG431MV 12.70 0.500 12.70 0.500 0.4 0.016 .
SNMG120408MV SNMG432MV 12.70 0.500 12.70 0.500 0.8 0.031 .
SNMG120412MV SNMG433MV 12.70 0.500 12.70 0.500 1.2 0.047 .
SNMG120416MV SNMG434MV 12.70 0.500 12.70 0.500 1.6 0.063 .
SNMG150612MV SNMG543MV 15.88 0.625 15.88 0.625 1.2 0.047 .
SNMG150616MV SNMG544MV 15.88 0.625 15.88 0.625 1.6 0.063 .
SNMG190612MV SNMGB43MV 19.05 0.750 19.05 0.750 1.2 0.047 .
SNMG190616MV SNMGB44MV 19.05 0.750 19.05 0.750 1.6 0.063 .
-0 ® Sceltaprimaria P .

O Sceltasecondaria M
7S « [ o

O, v

_ S

RE ‘ L10=D H
Kenloc™ ¢ Inserto SNMG ¢ Negativo * RN 2
g

Numero catalogo Numero catalogo

SNMG120408RN SNMG432RN 12.70 0.500 12.70 0.500 08 0.031 .
SNMG120412RN SNMG433RN 12.70 0.500 12.70 0.500 1.2 0.047 .
SNMG120416RN SNMG434RN 12.70 0.500 12.70 0.500 1.6 0.063 .
SNMG150612RN SNMG543RN 15.88 0.625 15.88 0.625 1.2 0.047 .
SNMG150616RN SNMG544RN 15.88 0.625 15.88 0.625 1.6 0.063 .
SNMG190608RN SNMG642RN 19.05 0.750 19.05 0.750 0.8 0.031 .
SNMG190612RN SNMGB43RN 19.05 0.750 19.05 0.750 1.2 0.047 .
SNMG190616RN SNMG644RN 19.05 0.750 19.05 0.750 1.6 0.063 .

® Scelta primaria
|90° O Scelta secondaria

!

o

Ul

Re / L10=D

Kenloc™ ¢ Inserto SNMG ¢ Negativo * RP o
g
Numero catalogo Numero catalogo

SNMG120408RP SNMG432RP 12.70 0.500 12.70 0.500 08 0.031 .
SNMG120412RP SNMG433RP 12.70 0.500 12.70 0.500 1.2 0.047 .
SNMG150612RP SNMG543RP 15.88 0.625 15.88 0.625 1.2 0.047 .
SNMG150616RP SNMG544RP 15.88 0.625 15.88 0.625 1.6 0.063 .
SNMG190612RP SNMG643RP 19.05 0.750 19.05 0.750 1.2 0.047 .
SNMG190616RP SNMG644RP 19.05 0.750 19.05 0.750 1.6 0.063 .

- .
Stai cercando velocita e avanzamenti? Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio specifici per la tua applicazione! = NOVO 15



90° ® Scelta primaria
‘\ O Scelta secondaria

éa

0000
@l
0000C
T BnHn=2X=T
(@)

Re_/_L10=D

Kenloc™ ¢ Inserto SNMM e Negativo ¢ RH ]
g
Numero catalogo Numero catalogo

SNMM190612RH SNMM643RH 19.05 0.750 19.05 0.750 1.2 0.047 .
SNMM190616RH SNMMB44RH 19.05 0.750 19.05 0.750 1.6 0.063 .
SNMM190624RH SNMMG46RH 19.05 0.750 19.05 0.750 2.4 0.094 .
SNMM250724RH SNMM856RH 25.40 1.000 25.40 1.000 2.4 0.094 .
SNMM250732RH SNMM858RH 25.40 1.000 25.40 1.000 3.2 0.125 .
SNMM250924RH SNMM866RH 25.40 1.000 25.40 1.000 2.4 0.094 .
\‘900 ® Scelta primaria . P - ®

O Scelta secondaria M
8 kK [ o

O v

_ S

RS ‘ L10=D H
Kenloc™ ¢ Inserto SNMM ¢ Negativo ¢ RM 2
g

Numero catalogo Numero catalogo

SNMM120408RM SNMM432RM 12.70 0.500 12.70 0.500 0.8 0.031 .
SNMM120412RM SNMM433RM 12.70 0.500 12.70 0.500 1.2 0.047 .
SNMM150612RM SNMM543RM 15.88 0.625 15.88 0.625 1.2 0.047 .
SNMM150616RM SNMM544RM 15.88 0.625 15.88 0.625 1.6 0.063 .
SNMM190612RM SNMMB43RM 19.05 0.750 19.05 0.750 1.2 0.047 .
SNMM190616RM SNMMB44RM 19.05 0.750 19.05 0.750 1.6 0.063 .
SNMM190624RM SNMMB46RM 19.05 0.750 19.05 0.750 2.4 0.094 .
SNMM250724RM SNMM856RM 25.40 1.000 25.40 1.000 2.4 0.094 .
SNMM250924RM SNMM866RM 25.40 1.000 25.40 1.000 24 0.094 .

90° ® Scelta primaria
\‘ O Scelta secondaria

Kenloc™ ¢ Inserto SNMM ¢ Negativo  RP 2
g
Numero catalogo Numero catalogo

SNMM120408RP SNMM432RP 12.70 0.500 12.70 0.500 08 0.031 .
SNMM120412RP SNMM433RP 12.70 0.500 12.70 0.500 1.2 0.047 .
SNMM190624RP SNMMG46RP 19.05 0.750 19.05 0.750 24 0.094 .
SNMM250724RP SNMMB856RP 25.40 1.000 25.40 1.000 2.4 0.094 .
SNMM250924RP SNMM866RP 25.40 1.000 25.40 1.000 2.4 0.094 .
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90° ® Scelta primaria
\1 O Scelta secondaria

Re_/_L10=D

Kenloc™ ¢ Inserto SNMM e Negativo * RW ]
o.
(&)
x
Numero catalogo Numero catalogo
SNMM190624RW SNMMB46RW 19.05 0.750 19.05 0.750 24 0.094 .
SNMM250724RW SNMMB856RW 25.40 1.000 25.40 1.000 2.4 0.094 .
90° ® Scelta primaria P - [
- ‘\ O Sceltasecondaria M
g o B
O, v
_ S
Re ‘ L10=D H
Kenloc™ ¢ Inserto SNMP ¢ Negativo ¢ K 2
o.
(&)
x

Numero catalogo Numero catalogo
SNMP120408K SNMP432K 12.70 0.500 12.70 0.500 08 0.031 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Kenloc™ ¢ Inserto TNMG ¢ Negativo e FN o
g
Numero catalogo Numero catalogo

TNMG110304FN TNMG221FN 6.35 0.250 11.00 0.433 0.4 0.016 .
TNMG160404FN TNMG331FN 9.53 0.375 16.50 0.650 0.4 0.016 .
TNMG160408FN TNMG332FN 9.53 0.375 16.50 0.650 08 0.031 .
TNMG160412FN TNMG333FN 9.53 0.375 16.50 0.650 1.2 0.047 .
TNMG220404FN TNMG431FN 12.70 0.500 22.00 0.866 0.4 0.016 .
TNMG220408FN TNMG432FN 12.70 0.500 22.00 0.866 0.8 0.031 .

- .
Stai cercando velocita e avanzamenti? Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio specifici per la tua applicazione! = NOVO 17



® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
TNMG160404FV TNMG331FV 9.53 0.375 16.50 0.650 04 0.016 .
TNMG160408FV TNMG332FV 9.53 0.375 16.50 0.650 08 0.031 .
TNMG160412FV TNMG333FV 9.53 0.375 16.50 0.650 1.2 0.047 .
TNMG220404FV TNMG431FV 12.70 0.500 22.00 0.866 0.4 0.016 .
TNMG220408FV TNMG432FV 12.70 0.500 22.00 0.866 0.8 0.031 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Kenloc™ ¢ Inserto TNMG ¢ Negativo ¢ MN ]
g
Numero catalogo Numero catalogo

TNMG160404MN TNMG331MN 9.53 0.375 16.50 0.650 0.4 0.016 .
TNMG160408MN TNMG332MN 9.53 0.375 16.50 0.650 08 0.031 .
TNMG160412MN TNMG333MN 9.53 0.375 16.50 0.650 1.2 0.047 .
TNMG220404MN TNMG431MN 12.70 0.500 22.00 0.866 0.4 0.016 .
TNMG220408MN TNMG432MN 12.70 0.500 22.00 0.866 0.8 0.031 .
TNMG220412MN TNMG433MN 12.70 0.500 22.00 0.866 1.2 0.047 .

® Scelta primaria
609
AA O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
TNMG160408MP TNMG332MP 9.53 0.375 16.50 0.650 08 0.031
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® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
TNMG160408MR TNMG332MR 9.53 0.375 16.50 0.650 08 0.031 .
TNMG160412MR TNMG333MR 9.53 0.375 16.50 0.650 1.2 0.047 .
TNMG220408MR TNMG432MR 12.70 0.500 22.00 0.866 08 0.031 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
TNMG160404MV TNMG331MV 9.53 0.375 16.50 0.650 0.4 0.016 .
TNMG160408MV TNMG332MV 9.53 0.375 16.50 0.650 08 0.031 .
TNMG160412MV TNMG333MV 9.53 0.375 16.50 0.650 1.2 0.047 .
TNMG220404MV TNMG431MV 12.70 0.500 22.00 0.866 0.4 0.016 .
TNMG220408MV TNMG432MV 12.70 0.500 22.00 0.866 0.8 0.031 .
TNMG220412MV TNMG433MV 12.70 0.500 22.00 0.866 1.2 0.047 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
TNMG160408MW TNMG332MW 9.53 0.375 16.50 0.650 08 0.031 .
TNMG160412MW TNMG333MW 9.53 0.375 16.50 0.650 1.2 0.047 .

- .
Stai cercando velocita e avanzamenti? Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio specifici per la tua applicazione! = NOVO 19



® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Kenloc™ ¢ Inserto TNMG ¢ Negativo * RN ]
g
Numero catalogo Numero catalogo

TNMG160408RN TNMG332RN 9.53 0.375 16.50 0.650 08 0.031 .
TNMG160412RN TNMG333RN 9.53 0.375 16.50 0.650 1.2 0.047 .
TNMG220408RN TNMG432RN 12.70 0.500 22.00 0.866 08 0.031 .
TNMG220412RN TNMG433RN 12.70 0.500 22.00 0.866 1.2 0.047 .
TNMG220416RN TNMG434RN 12.70 0.500 22.00 0.866 1.6 0.063 .
TNMG270612RN TNMG543RN 15.88 0.625 27.50 1.083 1.2 0.047 .
TNMG330924RN TNMG666RN 19.05 0.750 33.00 1.299 2.4 0.094 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Kenloc™ ¢ Inserto TNMG ¢ Negativo ¢ RP ]
g
Numero catalogo Numero catalogo

TNMG160408RP TNMG332RP 9.53 0.375 16.50 0.650 08 0.031 .
TNMG160412RP TNMG333RP 9.53 0.375 16.50 0.650 1.2 0.047 .
TNMG220408RP TNMG432RP 12.70 0.500 22.00 0.866 08 0.031 .
TNMG220412RP TNMG433RP 12.70 0.500 22.00 0.866 1.2 0.047 .
TNMG220416RP TNMG434RP 12.70 0.500 22.00 0.866 1.6 0.063 .
TNMG220432RP TNMG438RP 12.70 0.500 22.00 0.866 3.2 0.125 .
TNMG270612RP TNMG543RP 15.88 0.625 27.50 1.083 1.2 0.047 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Kenloc™ ¢ Inserto TNMM e Negativo * RM 2
g
Numero catalogo Numero catalogo

TNMM160408RM TNMM332RM 9.53 0.375 16.50 0.650 08 0.031 .
TNMM160412RM TNMM333RM 9.53 0.375 16.50 0.650 1.2 0.047 .
TNMM220408RM TNMM432RM 12.70 0.500 22.00 0.866 08 0.031 .
TNMM220412RM TNMM433RM 12.70 0.500 22.00 0.866 1.2 0.047 .
TNMM220416RM TNMM434RM 12.70 0.500 22.00 0.866 1.6 0.063 .
TNMM270612RM TNMMS543RM 15.88 0.625 27.50 1.083 1.2 0.047 .
TNMM270616RM TNMMS544RM 15.88 0.625 27.50 1.083 1.6 0.063 .
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® Scelta primaria
O Scelta secondaria

TNMM220412RP TNMM433RP 12.70 0.500 22.00 0.866 1.2 0.047

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
TNMP160408K TNMP332K 9.53 0.375 16.50 0.650 0.8 0.031
TNMP220408K TNMP432K 12.70 0.500 22.00 0.866 0.8 0.031

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
VNMG160404FN VNMG331FN 9.53 0.375 16.61 0.654 0.4 0.016
VNMG160408FN VNMG332FN 9.53 0.375 16.61 0.654 08 0.031

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
VNMG160408FP VNMG332FP 9.53 0.375 16.61 0.654 08 0.031

- .
Stai cercando velocita e avanzamenti? Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio specifici per la tua applicazione! = NOVO
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Kenloc™ ¢ Inserto VNMG ¢ Negativo ¢ FV

22

Numero catalogo
VNMG160404FV
VNMG160408FV

Numero catalogo
VNMG160404MN
VNMG160408MN
VNMG160412MN

Numero catalogo
VNMG160404MV
VNMG160408MV
VNMG160412MV

Numero catalogo
VNMG160408RN
VNMG160412RN
VNMG220408RN
VNMG220412RN

KZKENNAMETA[

> 35°
.

A
=

Re-"

L10 ‘

Numero catalogo
VNMG331FV 9.53
VNMG332FV 9.53

Numero catalogo

VNMG331MN 9.53
VNMG332MN 9.53
VNMG333MN 9.53

Numero catalogo

VNMG331MV 9.53
VNMG332MV 9.53
VNMG333MV 9.53

Numero catalogo

VNMG332RN 9.53
VNMG333RN 9.53
VNMG432RN 12.70
VNMG433RN 12.70

16.61
16.61

16.61
16.61
16.61

16.61
16.61
16.61

16.61
16.61
22.14
22.14

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

0.654 0.4
0.654 0.8

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

0.654 0.4
0.654 0.8
0.654 1.2

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

0.654 0.4
0.654 0.8
0.654 1.2

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

0.654 0.8
0.654 1.2
0.872 0.8
0.872 1.2

P
M
K
N
)
H

T »nmn=2X=T

0.016 .
0.031 .
0.047 .

0.016 .
0.031 .
0.047 .

0.031 .
0.047 .
0.031 .
0.047 .



® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
VNMG160408RP VNMG332RP 9.53 0.375 16.61 0.654 0.8 0.031
VNMG160412RP VNMG333RP 9.53 0.375 16.61 0.654 1.2 0.047

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo
VNMP160404K VNMP331K 9.53 0.375 16.61 0.654 04 0.016
VNMP160408K VNMP332K 9.53 0.375 16.61 0.654 08 0.031

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
WNMG080412FM WNMG433FM 12.70 0.500 8.69 0.342 1.2 0.047

- .
Stai cercando velocita e avanzamenti? Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio specifici per la tua applicazione! = NOVO
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® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
WNMG060408FN WNMG332FN 9.53 0.375 6.52 0.257 08 0.031 .
WNMGO080404FN WNMG431FN 12.70 0.500 8.69 0.342 0.4 0.016 .
WNMG080408FN WNMG432FN 12.70 0.500 8.69 0.342 08 0.031 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo
WNMG080404FP WNMG431FP 12.70 0.500 8.69 0.342 04 0.016 .
WNMGO080408FP WNMG432FP 12.70 0.500 8.69 0.342 08 0.031 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
WNMG060408FV WNMG332FV 9.53 0.375 6.52 0.257 0.8 0.031 .
WNMGO80404FV WNMG431FV 12.70 0.500 8.69 0.342 0.4 0.016 .
WNMG080408FV WNMG432FV 12.70 0.500 8.69 0.342 0.8 0.031 .
80° ® Scelta primaria P -
O Sceltasecondaria M
_ kK I o
‘@ N B
= - S
Rs—/ﬂ L10 H

Kenloc™ ¢ Inserto WNMG ¢ Negativo « MG

KCP25C

Numero catalogo Numero catalogo
WNMG080408MG WNMG432MG 12.70 0.500 8.69 0.342 08 0.031
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® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
WNMGOB0404MN WNMG331MN 9.53 0.375 6.52 0.257 0.4 0.016 .
WNMG060408MN WNMG332MN 9.53 0.375 6.52 0.257 08 0.031 .
WNMGO80408MN WNMG432MN 12.70 0.500 8.69 0.342 08 0.031 .
WNMG080412MN WNMG433MN 12.70 0.500 8.69 0.342 1.2 0.047 .
WNMGO080416MN WNMGA434MN 12.70 0.500 8.69 0.342 1.6 0.063 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo
WNMG080408MP WNMG432MP 12.70 0.500 8.69 0.342 08 0.031 .
WNMGO080412MP WNMG433MP 12.70 0.500 8.69 0.342 1.2 0.047

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
WNMGO080408MR WNMG432MR 12.70 0.500 8.69 0.342 08 0.031 .
WNMG080412MR WNMG433MR 12.70 0.500 8.69 0.342 1.2 0.047 .

- .
Stai cercando velocita e avanzamenti? Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio specifici per la tua applicazione! = NOVO 25



® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Kenloc™ ¢ Inserto WNMG ¢ Negativo * MV ]
g
Numero catalogo Numero catalogo

WNMGO060408MV WNMG332MV 9.52 0.375 6.52 0.257 08 0.031 .
WNMG060412MV WNMG333MV 9.53 0.375 6.52 0.257 1.2 0.047 .
WNMG080408MV WNMG432MV 12.70 0.500 8.69 0.342 08 0.031 .
WNMGO080412MV WNMG433MV 12.70 0.500 8.69 0.342 1.2 0.047 .
WNMG080416MV WNMG434MV 12.70 0.500 8.69 0.342 1.6 0.063 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo
WNMGO080408MW WNMG432MW 12.70 0.500 8.69 0.342 08 0.031
WNMG080412MW WNMG433MW 12.70 0.500 8.69 0.342 1.2 0.047

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
WNMGO60408RN WNMG332RN 9.53 0.375 6.52 0.257 08 0.031 .
WNMG060412RN WNMG333RN 9.53 0.375 6.52 0.257 1.2 0.047 .
WNMGO80408RN WNMG432RN 12.70 0.500 8.69 0.342 08 0.031 .
WNMG080412RN WNMG433RN 12.70 0.500 8.69 0.342 1.2 0.047 .
WNMGO080416RN WNMG434RN 12.70 0.500 8.69 0.342 1.6 0.063 .
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Numero catalogo

WNMG060408RP
WNMGO060412RP
WNMG080408RP
WNMG080412RP
WNMG080416RP

Numero catalogo

CCMT060202FP
CCMT060204FP
CCMT060208FP
CCMTO9T302FP
CCMTO9T304FP
CCMTO9T308FP
CCMT120404FP
CCMT120408FP

Numero catalogo
CCMTOB60204FW
CCMTO9T304FW

- .
Stai cercando velocita e avanzamenti? Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio specifici per la tua applicazione! = NOVO

Numero catalogo

WNMG332RP
WNMG333RP
WNMG432RP
WNMG433RP
WNMG434RP

Numero catalogo

CCMT21505FP
CCMT2151FP
CCMT2152FP

CCMT32505FP
CCMT3251FP
CCMT3252FP

CCMT431FP
CCMT432FP

Numero catalogo

CCMT2151FW
CCMT3251FW

Kenloc™ ¢ Inserto WNMG ¢ Negativo  RP

9.53
9.53
12.70
12.70
12.70

Screw-0n ¢ Inserto CCMT ¢ Positivo ¢ FP

6.35
6.35
6.35
9.53
9.53
9.53
12.70
12.70

6.35
9.53

0.250
0.375

6.52
6.52
8.69
8.69
8.69

6.45
6.45
6.45
9.67
9.67
9.67
12.90
12.90

6.45
9.67

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

0.257
0.257
0.342
0.342
0.342

0.8
1.2
0.8
1.2
1.6

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

0.254
0.254
0.254
0.381
0.381
0.381
0.508
0.508

0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8
0.4
0.8

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

0.254
0.381
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Numero catalogo

CCMT060202LF
CCMT060204LF
CCMTO060208LF
CCMTO09T302LF
CCMTO9T304LF
CCMTO9T308LF
CCMT120404LF
CCMT120408LF
CCMT120412LF

Numero catalogo

CCMT21505LF
CCMT2151LF
CCMT2152LF

CCMT32505LF
CCMT3251LF
CCMT3252LF

CCMT431LF
CCMT432LF
CCMT433LF

6.35
6.35
6.35
9.53
9.53
9.53
12.70
12.70
12.70

6.45
6.45
6.45
9.67
9.67
9.67
12.90
12.90
12.90

® Scelta primaria

O Scelta secondaria

0.254
0.254
0.254
0.381
0.381
0.381
0.508
0.508
0.508

0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8
0.4
0.8
1.2

0.008 .
0.016 .
0.031 .
0.008 .
0.016 .
0.031 .
0.016 .
0.031 .
0.047 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Screw-0n ¢ Inserto GCCMT e Positivo « MF g
g
Numero catalogo Numero catalogo

CCMT060204MF CCMT2151MF 6.35 0.250 6.45 0.254 0.4 0.016 o
CCMT060208MF CCMT2152MF 6.35 0.250 6.45 0.254 0.8 0.031 o
CCMTO9T304MF CCMT3251MF 9.53 0.375 9.67 0.381 0.4 0.016 i
CCMT09T308MF CCMT3252MF 9.53 0.375 9.67 0.381 0.8 0.031 o
CCMTO9T312MF CCMT3253MF 9.53 0.375 9.67 0.381 1.2 0.047 .
CCMT120408MF CCMT432MF 12.70 0.500 12.90 0.508 0.8 0.031 o
CCMT120412MF CCMT433MF 12.70 0.500 12.90 0.508 12 0.047 .

® Scelta primaria
@ O Scelta secondaria

< Naidia O i
‘ Re—" ‘«—4
L10

Screw-0n ¢ Inserto CCMT ¢ Positivo ¢ MP

Numero catalogo

Numero catalogo

CCMT060204MP CCMT2151MP 6.35 0.250 6.45 0.254 0.4 0.016 .
CCMTO09T304MP CCMT3251MP 9.53 0.375 9.53 0.375 0.4 0.016 .
CCMTO09T308MP CCMT3252MP 9.53 0.375 9.67 0.381 0.8 0.031 .
CCMTO09T312MP CCMT3253MP 9.53 0.375 9.67 0.381 1.2 0.047 .
CCMT120408MP CCMT432MP 12.70 0.500 12.90 0.508 0.8 0.031 .
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® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
CCMTO9T308MW CCMT3252MW 9.53 0.375 9.67 0.381 08 0.031 .
CCMT120408MW CCMT432MW 12.70 0.500 12.90 0.508 08 0.031 .

® Scelta primaria
/LO; O Scelta secondaria

Numero catalogo
CCMT060204UF CCMT2151UF 6.35 0.250 6.45 0.254 0.4 0.016 .
CCMTO9T304UF CCMT3251UF 9.53 0.375 9.67 0.381 0.4 0.016 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Screw-0n ¢ Inserto CPGM ¢ Positivo i
g
Numero catalogo Numero catalogo

CPGH09T302 CPGM32505 9.53 0.375 9.67 0.381 0.2 0.008 .

CPGHO9T304 CPGM3251 9.53 0.375 9.67 0.381 0.4 0.016 .

CPGH09T308 CPGM3252 9.53 0.375 9.67 0.381 0.8 0.031 .
CPGT060202K CPGM21505 6.35 0.250 6.45 0.254 0.2 0.008 .
CPGT060204K CPGM2151 6.35 0.250 6.45 0.254 0.4 0.016 .
CPGT060208K CPGM2152 6.35 0.250 6.45 0.254 0.8 0.031 .

- .
Stai cercando velocita e avanzamenti? Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio specifici per la tua applicazione! = NOVO 29



® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
CPMT050204FP CPMT18151FP 5.56 0.219 5.56 0.219 0.4 0.016 .
CPMT060202FP CPMT21505FP 6.35 0.250 6.45 0.254 0.2 0.008 .
CPMT060204FP CPMT2151FP 6.35 0.250 6.45 0.254 0.4 0.016 .
CPMT060208FP CPMT2152FP 6.35 0.250 6.45 0.254 0.8 0.032 .
CPMT09T304FP CPMT3251FP 9.53 0.375 9.67 0.381 0.4 0.016 .
CPMTO9T308FP CPMT3252FP 9.53 0.375 9.67 0.381 0.8 0.031 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo
CPMT060208FW CPMT2152FW 6.35 0.250 6.45 0.254 08 0.031
CPMTO09T308FW CPMT3252FW 9.53 0.375 9.67 0.381 08 0.031

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
CPMT050204LF CPMT18151LF 5.56 0.219 5.65 0.222 0.4 0.016 .
CPMT060202LF CPMT21505LF 6.35 0.250 6.45 0.254 0.2 0.008 .
CPMT060204LF CPMT2151LF 6.35 0.250 6.45 0.254 0.4 0.016 .
CPMT060208LF CPMT2152LF 6.35 0.250 6.45 0.254 0.8 0.031 .
CPMTO9T302LF CPMT32505LF 9.53 0.375 9.67 0.381 0.2 0.008 .
CPMT09T304LF CPMT3251LF 9.53 0.375 9.67 0.381 0.4 0.016 .
CPMTO9T308LF CPMT3252LF 9.53 0.375 9.67 0.381 0.8 0.031 .
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® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
CPMT060208MF CPMT2152MF 6.35 0.250 6.45 0.254 08 0.031 .
CPMT09T308MF CPMT3252MF 9.53 0.375 9.67 0.381 08 0.031 .
CPMT09T312MF CPMT3253MF 9.53 0.375 9.67 0.381 1.2 0.047 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Screw-0n ¢ Inserto GCPMT e Positivo « MP 2
S

Numero catalogo Numero catalogo
CPMT060208MP CPMT2152MP 6.35 0.250 6.45 0.254 0.8 0.031 .
CPMTO09T308MP CPMT3252MP 9.53 0.375 9.67 0.381 0.8 0.031 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo
CPMT09T308MW CPMT3252MW 9.53 0.375 9.67 0.381 08 0.031

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
CPMT060204UF CPMT2151UF 6.35 0.250 6.45 0.254 0.4 0.016 .
CPMTO9T304UF CPMT3251UF 9.53 0.375 9.67 0.381 0.4 0.016 .

- .
Stai cercando velocita e avanzamenti? Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio specifici per la tua applicazione! = NOVO 31



32

Numero catalogo
DCMT070202FP
DCMT070204FP
DCMT070208FP
DCMT11T302FP
DCMT11T304FP
DCMT11T308FP

Numero catalogo
DCMT11T304FW
DCMT11T308FW

Numero catalogo
DCMT070202LF
DCMT070204LF
DCMT11T302LF
DCMT11T304LF
DCMT11T308LF
DCMT11T312LF
DCMT150404LF
DCMT150408LF

KZKENNAMETA[

Numero catalogo
DCMT21505FP
DCMT2151FP
DCMT2152FP
DCMT32505FP
DCMT3251FP
DCMT3252FP

DCMT3251FW
DCMT3252FW

Numero catalogo
DCMT21505LF
DCMT2151LF
DCMT32505LF
DCMT3251LF
DCMT3252LF
DCMT3253LF
DCMT431LF
DCMT432LF

6.35
6.35
6.35
9.53
9.53
9.53

9.53
9.53

6.35
6.35
9.53
9.53
9.53
9.53
12.70
12.70

0.375
0.375

7.75
7.75
7.75
11.63
11.63
11.63

11.63
11.63

7.75
7.75
11.63
11.63
11.63
11.63
15.50
15.50

® Scelta primaria

O Scelta secondaria

0.305
0.305
0.305
0.458
0.458
0.458

0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8

® Scelta primaria

O Scelta secondaria

0.458
0.458

0.4
0.8

® Scelta primaria

O Scelta secondaria

0.2
0.4
0.2
0.4
0.8
1.2
0.4
0.8

0.008 .
0.016 .
0.031 .
0.008 .
0.016 .
0.031 .

0.008 .
0.016 .
0.008 .
0.016 .
0.031 .
0.047 .
0.016 .
0.031 .



® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
DCMT11T304MF DCMT3251MF 9.53 0.375 11.63 0.458 0.4 0.016 .
DCMT11T308MF DCMT3252MF 9.53 0.375 11.63 0.458 08 0.031 .
DCMT11T312MF DCMT3253MF 9.53 0.375 11.63 0.458 1.2 0.047 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
DCMT11T304MP DCMT3251MP 9.53 0.375 1163 0.458 0.4 0016 o
DCMT11T308MP DCMT3252MP 9.53 0.375 1163 0.458 0.8 0031 e
DCMT11T312MP DCMT3253MP 9.53 0.375 11.63 0.458 1.2 0.047 o

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

N

Numero catalogo
DCMT11T308MW DCMT3252MW 9.53 0.375 11.63 0.458 08 0.031

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
DCMT070204UF DCMT2151UF 6.35 0.250 7.75 0.305 0.4 0.016 .
DCMT11T304UF DCMT3251UF 9.53 0.375 11.63 0.458 0.4 0.016 .
DCMT11T308UF DCMT3252UF 9.53 0.375 11.63 0.458 08 0.031 .

- .
Stai cercando velocita e avanzamenti? Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio specifici per la tua applicazione! = NOVO 33



® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
DPMT070204LF DPMT2151LF 6.35 0.250 7.75 0.305 0.4 0.016 .
DPMT11T304LF DPMT3251LF 9.53 0.375 11.63 0.458 0.4 0.016 .
DPMT11T308LF DPMT3252LF 9.53 0.375 11.63 0.458 0.8 0.031 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

T »n=2X=7

Numero catalogo
DPMT11T308MF DPMT3252MF 9.53 0.375 11.63 0.458 08 0.031

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo
DPMT11T308MP DPMT3252MP 9.53 0.375 11.63 0.458 08 0.031

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
DPMT070204UF DPMT2151UF 6.35 0.250 7.75 0.305 0.4 0.016
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® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
RCGH120400 RCGH43 12.70 0.500 - - - - .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
RCGT0602MORP RCGT0602MORP 6.00 0.236 - - - - .
RCGT0803MORP RCGT0803MORP 8.00 0.315 - - - - .
RCGT1204MORP RCGT1204MORP 12.00 0.472 - - - - .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo

RCMT060200 RCMT215 6.35 0.250 - - - - .
RCMT0602M0 RCMT0602M0 6.00 0.236 = = = s .
RCMTO0803MO0 RCMTO0803MO0 8.00 0.315 - - - - .
RCMTO09T300 RCMT325 9.53 0.375 = s = = .
RCMT10T3MO RCMT10T3MO 10.00 0.394 - - - - .
RCMT1204MO RCMT1204MO0 12.00 0.472 = - = = .
RCMT1605M0 RCMT1605M0 16.00 0.630 - - - - .
RCMT2006MO RCMT2006MO0 20.00 0.787 = = - = .

- .
Stai cercando velocita e avanzamenti? Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio specifici per la tua applicazione! = NOVO 35



® Scelta primaria

O Scelta secondaria
D

Screw-0n ¢ Inserto RCMT e Positivo * RH

Numero catalogo Numero catalogo
RCMT2006MORH RCMT2006MORH 20.00 0.787 - -

@ Scelta primaria

. O Scelta secondaria
D

Screw-0n ¢ Inserto RCMT e Positivo ¢ RM

Numero catalogo Numero catalogo
RCMT2006MORM RCMT2006MORM 20.00 0.787

® Scelta primaria

O Scelta secondaria
D

Ton=xX=27
o

Numero catalogo Numero catalogo
RCMT1204MORP RCMT1204MORP 12.00 0.472
RCMT1606MORP RCMT1606MORP 16.00 0.630
RCMT2006MORP RCMT2006MORP 20.00 0.787 -
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® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
RCMT1204MOUP RCMT1204MOUP 12.00 0.472 - - - - .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo
RCMT1606MOUPG RCMT1606MOUPG 16.00 0.630 - - - - .
RCMT2006MOUPG RCMT2006MOUPG 20.00 0.787

30 ® Scelta primaria
l O Scelta secondaria

RL/‘ L10=D

Screw-0n ¢ Inserto SCMT ¢ Positivo * FP i
g
Numero catalogo Numero catalogo

SCMT09T304FP SCMT3251FP 9.53 0.375 9.53 0.375 0.4 0.016 .
SCMTO9T308FP SCMT3252FP 9.53 0.375 9.53 0.375 08 0.031 .
SCMT120404FP SCMT431FP 12.70 0.500 12.70 0.500 0.4 0.016 .
SCMT120408FP SCMT432FP 12.70 0.500 12.70 0.500 0.8 0.031 .
SCMT120412FP SCMT433FP 12.70 0.500 12.70 0.500 1.2 0.047 .

- .
Stai cercando velocita e avanzamenti? Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio specifici per la tua applicazione! = NOVO 37



® Scelta primaria
7" O Scelta secondaria

R oo

Screw-0n e Inserto SCMT e Positivo ¢ LF 3
g
Numero catalogo Numero catalogo

SCMTO9T304LF SCMT3251LF 9.53 0.375 9.53 0.375 0.4 0.016 .
SCMT09T308LF SCMT3252LF 9.53 0.375 9.53 0.375 08 0.031 .
SCMT120404LF SCMT431LF 12.70 0.500 12.70 0.500 0.4 0.016 .
SCMT120408LF SCMT432LF 12.70 0.500 12.70 0.500 0.8 0.031 .
SCMT120412LF SCMT433LF 12.70 0.500 12.70 0.500 1.2 0.047 .
‘\90 ® Scelta primaria . P - ()

— O Sceltasecondaria M
4 kK B o

O v

N S

RL/‘ L10=D H
Screw-0n e Inserto SCMT ¢ Positivo ¢ MF 3
S

Numero catalogo Numero catalogo

SCMTO9T308MF SCMT3252MF 9.53 0.375 9.53 0.375 08 0.031 .
SCMT09T312MF SCMT3253MF 9.53 0.375 9.53 0.375 1.2 0.047 .
SCMT120404MF SCMT431MF 12.70 0.500 12.70 0.500 0.4 0.016 .
SCMT120408MF SCMT432MF 12.70 0.500 12.70 0.500 0.8 0.031 .
SCMT120412MF SCMT433MF 12.70 0.500 12.70 0.500 1.2 0.047 .

90 ® Scelta primaria
l O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
SCMT09T304MP SCMT3251MP 9.53 0.375 9.53 0.375 0.4 0.016 .
SCMT09T308MP SCMT3252MP 9.53 0.375 9.53 0.375 08 0.031 .
SCMT120408MP SCMT432MP 12.70 0.500 12.70 0.500 08 0.031 .
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90 ® Scelta primaria
l O Scelta secondaria

T»nw=XxX3=T
(0]

‘ L10=D

U Re

Screw-0n ¢ Inserto SPGT e Positivo * K

(%]
'e)
N
o
[Z]
x

Numero catalogo Numero catalogo
SPGT060212K SPGM2153 6.35 0.250 6.35 0.250 1.2 0.047 .

® Scelta primaria
‘9%“ O Scelta secondaria

P
: M
/ | kK B o
QO B
: S
H

Re / L10=D ‘

Screw-0n ¢ Inserto SPMT e Positivo ¢ LF 2
S
x
Numero catalogo Numero catalogo

SPMTO9T304LF SPMT3251LF 9.53 0.375 9.53 0.375 04 0.016 .
SPMTO9T308LF SPMT3252LF 9.53 0.375 9.53 0.375 08 0.031 .
90° ® Scelta primaria P - ®

— l O Sceltasecondaria M
. « [ o

= © v

N7 S

re /| tro-p "
Screw-0n ¢ Inserto SPMT e Positivo * MF 2
S
x

Numero catalogo Numero catalogo

SPMT09T308MF SPMT3252MF 9.53 0.375 9.53 0.375 08 0.031 .
SPMT120408MF SPMT432MF 12.70 0.500 12.70 0.500 08 0.031 .
‘\‘90 ® Scelta primaria P - °

— O Sceltasecondaria M
/@ o K

9 v B8
S
RL/‘ L10=D H

Screw-0n ¢ Inserto SPMT e Positivo * MP

KCP25C

Numero catalogo Numero catalogo
SPMT120408MP SPMT432MP 12.70 0.500 12.70 0.500 0.8 0.031

- .
Stai cercando velocita e avanzamenti? Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio specifici per la tua applicazione! = NOVO 39



® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
TCMT090204FP TCMT18151FP 5.56 0.219 9.62 0.379 0.4 0.016 .
TCMT110204FP TCMT2151FP 6.35 0.250 11.00 0.433 0.4 0.016 .
TCMT110208FP TCMT2152FP 6.35 0.250 11.00 0.433 08 0.031 .
TCMT16T304FP TCMT3251FP 9.53 0.375 16.50 0.650 0.4 0.016 .
TCMT16T308FP TCMT3252FP 9.53 0.375 16.50 0.650 0.8 0.031 .
TCMT220408FP TCMT432FP 12.70 0.500 22.00 0.866 0.8 0.031 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Screw-0n ¢ Inserto TCMT e Positivo ¢ LF i
g
Numero catalogo Numero catalogo

TCMT110204LF TCMT2151LF 6.35 0.250 11.00 0.433 0.4 0.016 .
TCMT110208LF TCMT2152LF 6.35 0.250 11.00 0.433 08 0.031 .
TCMT16T304LF TCMT3251LF 9.53 0.375 16.50 0.650 0.4 0.016 .
TCMT16T308LF TCMT3252LF 9.53 0.375 16.50 0.650 0.8 0.031 .
TCMT16T312LF TCMT3253LF 9.53 0.375 16.50 0.650 1.2 0.047 .
TCMT220408LF TCMT432LF 12.70 0.500 22.00 0.866 0.8 0.031 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Screw-0n ¢ Inserto TCMT e Positivo ¢« MF i
g

Numero catalogo Numero catalogo
TCMT110204MF TCMT2151MF 6.35 0.250 11.00 0.433 0.4 0.016 .
TCMT110208MF TCMT2152MF 6.35 0.250 11.00 0.433 08 0.031 .
TCMT16T308MF TCMT3252MF 9.53 0.375 16.50 0.650 0.8 0.031 .
TCMT16T312MF TCMT3253MF 9.53 0.375 16.50 0.650 1.2 0.047 .
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® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Screw-0n e Inserto TCMT e Positivo * MP 3
g

Numero catalogo Numero catalogo
TCMT110208MP TCMT2152MP 6.35 0.250 11.00 0.433 08 0.031 .
TCMT16T304MP TCMT3251MP 9.53 0.375 16.50 0.650 0.4 0.016 .
TCMT16T308MP TCMT3252MP 9.53 0.375 16.50 0.650 0.8 0.031 .
TCMT16T312MP TCMT3253MP 9.53 0.375 16.50 0.650 1.2 0.047 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

T n=2X=T

Numero catalogo
TCMT16T308UF TCMT3252UF 9.53 0.375 16.50 0.650 08 0.031 .

® Scelta primaria P - °

O Sceltasecondaria M

K

N

S

| — H
Screw-0n ¢ Inserto TPGM e Positivo 3
g

Numero catalogo Numero catalogo

TPGT110204K TPGM2151 6.35 0.250 11.00 0.433 0.4 0.016 .
TPGT110208K TPGM2152 6.35 0.250 11.00 0.433 08 0.031 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

60°
\/

Screw-0n ¢ Inserto TPMT ¢ Positivo * FP g
g

Numero catalogo Numero catalogo
TPMTO090208FP TPMT18152FP 5.56 0.219 9.63 0.379 0.8 0.031 o
TPMT110204FP TPMT2151FP 6.35 0.250 11.00 0.433 0.4 0.016 °
TPMT16T304FP TPMT3251FP 9.53 0.375 16.50 0.650 0.4 0.016 .
TPMT16T308FP TPMT3252FP 9.53 0.375 16.50 0.650 0.8 0.031 °

- .
Stai cercando velocita e avanzamenti? Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio specifici per la tua applicazione! = NOVO 4



® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
TPMT090204LF TPMT18151LF 5.56 0.219 9.63 0.379 0.4 0.016 .
TPMT110204LF TPMT2151LF 6.35 0.250 11.00 0.433 0.4 0.016 .
TPMT110208LF TPMT2152LF 6.35 0.250 11.00 0.433 08 0.031 .
TPMT16T304LF TPMT3251LF 9.53 0.375 16.50 0.650 0.4 0.016 .
TPMT16T308LF TPMT3252LF 9.53 0.375 16.50 0.650 0.8 0.031 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
TPMT110208MF TPMT2152MF 6.35 0.250 11.00 0.433 08 0.031 .
TPMT16T308MF TPMT3252MF 9.53 0.375 16.50 0.650 08 0.031 .
TPMT16T312MF TPMT3253MF 9.53 0.375 16.50 0.650 1.2 0.047 .

® Scelta primaria

60° .
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
TPMT110208MP TPMT2152MP 6.35 0.250 11.00 0.433 0.8 0031 o
TPMT16T308MP TPMT3252MP 9.53 0.375 1650 0.650 0.8 0031 o
TPMT16T312MP TPMT3253MP 9.53 0.375 16.50 0.650 1.2 0047 o
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® Scelta primaria .

O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
VBMT110302FP VBMT2205FP 6.35 0.250 11.07 0.436 0.2 0.008 .
VBMT110304FP VBMT221FP 6.35 0.250 11.07 0.436 0.4 0.016 .
VBMT110308FP VBMT222FP 6.35 0.250 11.07 0.436 08 0.031 .
VBMT160402FP VBMT3305FP 9.53 0.375 16.61 0.654 0.2 0.008 .
VBMT160404FP VBMT331FP 9.53 0.375 16.61 0.654 0.4 0.016 .
VBMT160408FP VBMT332FP 9.53 0.375 16.61 0.654 0.8 0.031 .
VBMT160412FP VBMT333FP 9.53 0.375 16.61 0.654 1.2 0.047 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Screw-0n e Inserto VBMT ¢ Positivo ¢ LF i
g
Numero catalogo Numero catalogo

VBMT110304LF VBMT221LF 6.35 0.250 11.07 0.436 0.4 0.016 .
VBMT110308LF VBMT222LF 6.35 0.250 11.07 0.436 08 0.031 .
VBMT160402LF VBMT3305LF 9.53 0.375 16.61 0.654 0.2 0.008 .
VBMT160404LF VBMT331LF 9.53 0.375 16.61 0.654 0.4 0.016 .
VBMT160408LF VBMT332LF 9.53 0.375 16.61 0.654 0.8 0.031 .
VBMT160412LF VBMT333LF 9.53 0.375 16.61 0.654 1.2 0.047 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Screw-0n e Inserto VBMT e Positivo * MP i
g

Numero catalogo Numero catalogo
VBMT160404MP VBMT331MP 9.53 0.375 16.61 0.654 0.4 0.016 .
VBMT160408MP VBMT332MP 9.53 0.375 16.61 0.654 08 0.031 .

- .
Stai cercando velocita e avanzamenti? Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio specifici per la tua applicazione! = NOVO 43



® Scelta primaria
O Scelta secondaria

WCMTO6T308FP WCMT3252FP 9.53 0.375 6.52 0.257 0.8 0.031

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

| " \sm
o -

Numero catalogo Numero catalogo
WPMTOBT304LF WPMT3251LF 9.53 0.375 6.52 0.257 0.4 0.016
WPMTOBT308LF WPMT3252LF 9.53 0.375 6.52 0.257 0.8 0.031 o
WPMTS3T104LF WPMT15121LF 4.76 0.188 3.26 0.128 0.4 0.016 o

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

T »w=xX3=7
(0]

™ T o
Kendex™ ¢ Inserto GPG ¢ Positivo 2
&S
x
Numero catalogo Numero catalogo

CPGN120304 CPG421 12.70 0.500 12.90 0.508 0.4 0.016 o
CPGN120308 CPG422 12.70 0.500 12.90 0.508 0.8 0.031 o
3900 ® Scelta primaria - ®

O Scelta secondaria

T ML =2X="T
(@)

N .

\ } Re—/| L10=D |
™ T o
Kendex™ ¢ Inserto SPGN e Positivo ]
S
x

Numero catalogo Numero catalogo

SPGN120304 SPG421 12.70 0.500 12.70 0.500 0.4 0.016 .
SPGN120308 SPG422 12.70 0.500 12.70 0.500 08 0.031 .
SPGN190408 SPG632 19.05 0.750 19.05 0.750 08 0.031 .
SPGN190412 SPG633 19.05 0.750 19.05 0.750 1.2 0.047 .
SPGN190416 SPG634 19.05 0.750 19.05 0.750 1.6 0.063 .
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® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Kendex™ ¢ Inserto SPGF ¢ Positivo

KCP25C

Numero catalogo Numero catalogo
SPGR090308K SPGF322 9.53 0.375 9.53 0.375 08 0.031

o0’ ® Scelta primaria
l O Scelta secondaria

v 7 Re—/|_L10=D_
™ mgm o
Kendex™ e Inserto SPMR ¢ Positivo ]
25
x

Numero catalogo Numero catalogo

SPMR090308 SPMR322 9.53 0.375 9.53 0.375 0.8 0.031 .
SPMR120304 SPMR421 12.70 0.500 12.70 0.500 0.4 0.016 .
SPMR120308 SPMR422 12.70 0.500 12.70 0.500 0.8 0.031 .

90 ® Scelta primaria
l O Scelta secondaria

"

Re—/| L10=D|
™ T o
Kendex™ e Inserto SPU ¢ Positivo 2
S
x

Numero catalogo Numero catalogo

SPUN120304 SPU421 12.70 0.500 12.70 0.500 0.4 0.016 .
SPUN120308 SPU422 12.70 0.500 12.70 0.500 08 0.031 .
SPUN190412 SPU633 19.05 0.750 19.05 0.750 1.2 0.047 .

- :
Stai cercando velocita e avanzamenti? Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio specifici per la tua applicazione! = NOVO 45



® Scelta primaria
O Scelta secondaria

60°

Kendex™ ¢ Inserto TPG ¢ Positivo 3
g
Numero catalogo Numero catalogo

TPGN160304 TPG321 9.53 0.375 16.50 0.650 0.4 0.016 .
TPGN160308 TPG322 9.53 0.375 16.50 0.650 08 0.031 .
TPGN160312 TPG323 9.53 0.375 16.50 0.650 1.2 0.047 .
TPGN160316 TPG324 9.53 0.375 16.50 0.650 1.6 0.063 .
TPGN220404 TPG431 12.70 0.500 22.00 0.866 0.4 0.016 .
TPGN220408 TPG432 12.70 0.500 22.00 0.866 0.8 0.031 .
TPGN220412 TPG433 12.70 0.500 22.00 0.866 1.2 0.047 .
TPGN270608 TPG542 15.88 0.625 27.50 1.083 0.8 0.031 .
TPGN270612 TPG543 15.88 0.625 27.50 1.083 1.2 0.047 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Kendex™ e Inserto TPGF ¢ Positivo 2
g

Numero catalogo Numero catalogo
TPGR160304K TPGF321 9.53 0.375 13.89 0.547 0.4 0.016 .
TPGR220404K TPGF431 12.70 0.500 22.00 0.866 0.4 0.016 .
TPGR220408K TPGF432 12.70 0.500 22.00 0.866 08 0.031 .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
TPMR160304 TPMR321 9.53 0.375 16.50 0.650 0.4 0.016 .
TPMR160308 TPMR322 9.53 0.375 16.50 0.650 08 0.031 .
TPMR220412 TPMR433 12.70 0.500 22.00 0.866 1.2 0.047 .
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® Scelta primaria
O Scelta secondaria

60°
Y%

Kendex™ e Inserto TPU ¢ Positivo 2
g
Numero catalogo Numero catalogo

TPUN160304 TPU321 9.53 0.375 16.50 0.650 0.4 0.016 .
TPUN160308 TPU322 9.53 0.375 16.50 0.650 08 0.031 .
TPUN220408 TPU432 12.70 0.500 22.00 0.866 08 0.031 .
TPUN220412 TPU433 12.70 0.500 22.00 0.866 1.2 0.047 .
® Scelta primaria P - ()

M < > O Sceltasecondaria M
<7 K [ o

| AN « .
7 — 8\ S
Re . L0 4" S “7 H

DCGR150408 DPGR432 1270 0500 1550 0610 476 018  6.48  0.255 0.8 0.031

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

VBMR110304FP VBMR221FP 635 0250 11.07 0436 318 0125 646  0.254 0.4 0.016

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

VCMR160404 VCMR331 953 0375 1661 0654 476 0.188 1015  0.400 0.4 0.016
VCMR160408 VCMR332 953 0375 1661 0654 476 0.188 923  0.363 0.8 0.031

- .
Stai cercando velocita e avanzamenti? Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio specifici per la tua applicazione! = NOVO 47



® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
VCMR160404FP VCMR331FP 952 0375 1661 0654 476 018 1015 0400 04 0016 e
VCMR160408FP VCMR332FP 952 0375 1661 0654 476 0188 923 0363 08 0031 e

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
VCGR160404 VPGR331 953 0375 1661 0654 476 018 1015 0400 04 0016 e
VCGR160408 VPGR332 952 0375 1661 0654 476 0188 923 0363 08 0031 e

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

P I o
M

kK I o
N
S
H

Numero catalogo Numero catalogo
VCGR160404FP VPGR331FP 952 0375 1661 0654 476 0.8 1015 0400 04 0016 e
VCGR160408FP VPGR332FP 952 0375 1661 0654 476 0188 923 0363 08 0031 e
VCGR160412FP VPGR333FP 953 0375 1661 0654 476 01838 831 0327 12 0047 e
VCGR160416FP VPGR334FP 953 0375 1661 0654 476 0188 738 0291 16 0063 e
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destro
KCGR110304R08 NPGR51R 953 0375 11.60 0.457
KCGR110308R08 NPGR52R 953 0.375 11.60 0.457
sinistro
KCGR110304L08 NPGR51L 953 0375 11.60 0.457
KCGR110308L08 NPGR52L 9.53 0.375 11.60 0.457

Numero catalogo

destro
KCGR110304R08FP NPGR51RFP 9.52 0375 11.60 0.457
sinistro
KCGR110304LO08FP NPGR51LFP 950 0.374 11.60 0.457
KCGR110308L08FP NPGR52LFP 952 0375 1163 0.458

VA

w A k
RE%‘ Lluo /

Profilatura Top Notch™ e KCGX e NPR/L

Numero catalogo

Numero catalogo

destro
KCGX110301R15 NPR505 9.57 0377 11.60 0.457
KCGX110304R15 NPR51 957 0.377 11.60 0.457
KCGX110308R15 NPR52 9.57  0.377 - -
sinistro
KCGX110301L15 NPL505 953 0.375 11.60 0.457
KCGX110304L15 NPL51 953 0375 11.60 0.457
KCGX110308L15 NPL52 9.57  0.377 - -

- .
Stai cercando velocita e avanzamenti? Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio specifici per la tua applicazione! = NOVO

6.35
6.35

6.35
6.35

6.35

6.33
6.35

6.33
6.33
6.33

6.35
6.35
6.33

0.250
0.250

0.250
0.250

0.250

0.249
0.250

0.249
0.249
0.249

0.250
0.250
0.249

3.18
3.18

3.18
3.18

3.18

3.18
3.18

3.18
3.18
3.18

3.18
3.18
3.18

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

0125 910 0.358
0.125 8.66 @ 0.341
0.125 910 0.358
0.125 8.66  0.341

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

0.125 913  0.360
0125 913 0.360
0125 873 0.344

® Scelta primaria

O Scelta secondaria

0125 947  0.373
0125 915 0.360
0125 869 0.342
0125 943 0.371
0125 911  0.359
0.125 869 0.342

0.4
0.8

0.4
0.8

0.4

0.4
0.8

P
M
K
N
)
H

0.1
0.4
0.8

0.1
0.4
0.8

0.016 e
0.031 o
0.016 o
0.031 o

0.016

0.016
0.031

KCP25C

0.005 e
0.016 o
0.031 e
0.005 e
0.016
0.031
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® Scelta primaria
O Scelta secondaria

destro

KCUX110305R15L NPR5MO5L 950 0374 1160 0457 6.33 0249 318 0.125 9.06 0357 05 0.020 e
sinistro

KCUX110305L15 NPL5MO05 953 0375 1160 0457 6.35 0250 318 0125 9.06 0357 05 0020 e

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

destro
KNGX150404R20 NPR131F 12.68 0499 1544 0608 947 0373 476 0.188 1346 0530 04 0016 e
KNGX150408R20 NPR132F 1268 0.499 1544 0608 947 0373 476 0.188 1299 0512 08 0031 e
sinistro
KNGX150404L20 NPL131F 1268 0.499 1544 0608 947 0373 476 0.188 1346 0530 04 0016 o
KNGX150408L.20 NPL132F 1265 0.498 1544 0608 947 0373 476 0.188 1299 0512 08 0031 e
® Scelta primaria P - ®
O Sceltasecondaria M
w K I o
N
: Re S
H

KNUX150405L20 NPL13MO5F 12.70 0500 1544 0.608 953 0375 476 0.188 1332 0525 05 0.020

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

T ML =2X=T

KRR658680 KRR658680 19.05 0750  31.75  1.250 12.7 0.500 4.76 0.188 7.87 0310
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® Scelta primaria
_ Re O Scelta secondaria

1 1
D
\ )
. L10
S#:
Lo

Tornitura per Pindustria ferroviaria * KRR-R

KCP25C

Numero catalogo Numero catalogo
KRR4210R KRR4210R 12.70 0.500 12.70 0.500 3.18 0125 o

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo
SNMX190640S-WT5 SNMX190640S-WT5 1905 0750 635  0.250 40 0158 635 0250 o

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
RCMH2507MOTUPG RCMH2507MOTUPG 25.00 0.984 - - - - .
RCMH3209MOTUPG RCMH3209MOTUPG 32.00 1.260 - - - - .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

T »nwn=2X=T

Numero catalogo Numero catalogo
RCMH120400K RCMH43K 12.70 0.500 - - - - .
RCMH190600K RCMHB4K 19.05 0.750 - - - - .
RCMH250900K RCMH86K 25.40 1.000 - - - - .

- .
Stai cercando velocita e avanzamenti? Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio specifici per la tua applicazione! = NOVO 51



® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
RCMX2507M076 RCMX2507M076 25.00 0.984 - - - - .
RCMX3209M076 RCMX3209M076 32.00 1.260 - - - - .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

P
M

& 1 &
N
S
H

D

Tornitura per Pindustria ferroviaria ¢ Inserto RCMX ¢ Positivo * RH 2
g

Numero catalogo Numero catalogo
RCMX2507MORH RCMX2507MORH 25.00 0.984 - - - - .
RCMX3209MORH RCMX3209MORH 32.00 1.260 - - = = .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

Numero catalogo Numero catalogo
RCMX1003MORP RCMX1003MORP 10.00 0.394 - - - - .
RCMX2507MORP RCMX2507MORP 25.00 0.984 - - - - .

® Scelta primaria
O Scelta secondaria

P
M

o 1§
N
S
H

D

Tornitura per Pindustria ferroviaria ® Inserto RCMX ¢ Positivo * UPG =
g

Numero catalogo Numero catalogo
RCMX2507MOTUPG RCMX2507MOTUPG 25.00 0.984 - - - - .
RCMX3209MOTUPG RCMX3209MOTUPG 32.00 1.260 - - - - .
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KENGold™

| Gold Standard
nella tecnologia
di rivestimento

La qualita CVD con rivestimento multistrato KENGold

e estremamente versatile per la lavorazione dell’acciaio

e degli acciai inossidabili ferritici e martensitici in una vasta
gamma di applicazioni di tornitura esterna e interna. Gl
inserti di questa qualita presentano una spoglia nera sulla
parte superiore e un rivestimento dorato liscio uniformemente
applicato sul fianco.

Stai cercando velocita e avanzamenti? Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio specifici per la tua applicazione! .‘/ NOVO 53



T —
GUIDA ALLA SELEZIONE DELL'UTENSILE - ACCIAI

Passo 1 - Scegliere la geometria dell’inserto

Inserti negativi Inserti positivi
1/2" IC CNMG432 Dimensione 3 CCMT3252/CCGT3252
velocita di avanzamento (mm/giro) velocita di avanzamento (mmy/giro)
0,025 0,063 0,16 0,4 1,0 2,5 0,025 0,063 0,16 0,4 1,0 2,5
004 01 025 | 063 | 16 0,04’ 01 025 | 063 16

.630 I I } ‘ } ‘ ‘16 .630 16

.400 h i 10 .400 i 10

.250 6,3 -250 6,3
__.160 4,0 __.160 4,0
2 € 3 I , z
_g .100 25 £ g .100 25 £
2 = = \ =
2 060 1,6 = g -060 1,6 £
= .040 10 £ £ 040 10 £
5 [ g 5 8
5 .025 —0,63 £ s -025 0,63 5

.016 ——0,40 .016 ——0,40

.010 0,25 .010 0,25

.006 0,16 .006 » » 0,16

004 0,10 004 | 0,10

002 ‘ [ 02 I

.0015 .004 .010 .025 .060 0,063 .0015 .004 .010 .025 | .060 0,063
.001 .0025 .006 .016 .040 .100 .001 .0025 .006 .016 .040 100
velocita di avanzamento (pollici/giro) velocita di avanzamento (pollici/giro)

Inserti negativi Inserti positivi
1/2" IC CNMG432 Dimensione 3 CCMT3252/CCGT3252

profondita profondita
avanzamento| " . . |avanzamento| " . .
. di taglio di taglio
min. . max.
min. max.

profondita profondita
avanzamento

di taglio di taglio
. max.
min. max.

avanzamento
min.

il o1 o004 o1 0004 03 0012 267 0.106
BBl o1 o0+ 04 o016 03 0012 3 0118
il o1 0004 03 0012 03 0012 25 0098
BOA o5 o006 05 002 05 002 45 0177
BN o2 o008 o5 002 05 002 51 020
BN o5 o006 1 0039 054 0022 572 0224
BBl o2 o008 11 0043 06 0024 64 0252

DN 03 o012 11 0043 063 0024 57 0224

Passo 2 - Scegliere la qualita

Geometria negativa dell’inserto

| 11|
| HP |
| FP |

-U
L
-FP

Condizioni di taglio | -CT | -FF | -FV | -FN | -MV | -MN -MR | -RP | -RN

taglio fortemente interrotto - K}((:(I:’;? g / KCP25C  KCP25C = KCP40B T(%T’i(())BB/ KCP30B T(((:)I:’i(())BB/ 'I((%TD?I((])BB/
EL I L - KCP10B/ o108 KCP25C KCP25C KCP25C KCP25C  KCP25C  KCP25C
interrotto KCP10
profondita di taglio Egz?gg; KCP10B/ KCP10B/ KCP10B/
varlablle,s-uperfllm di KCP10B KTP10/ KCP10B KCP10B KCP10B KCP10B KCU10B  KCU10B KCU10B
fusione o di forgiatura
KT315
o KCPO5B/ KCP10B/
glouniome,  Kcpos  KPosB KCPOSB KCPOS/  KCPKDs \ornod  KeP1o KCPRY cpos
p P KCP10B KCK15B
taglio uniforme, KCU10B/ KTP10/ KCU10B/
alta precisione/ KCU10 KTP10/ KT315 KTP10/ - - KCU10B  KCU10B KCU10B
tolleranza stretta KT315 KT315

NOTA: Quando sono presenti pill qualita, la prima scelta & in grassetto.
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Geometria positiva dell'inserto

Condizioni di taglio

KCP25C/ KCP25C/
taglio fortemente interrotto - KCP30B/ KCP25C KCP25C/KCP30B -
KCU10B
KCP40B
taglio leggermente interrotto - I}(g;ﬁ%%/ KCP25C KCP25C KCP25C KCP25C
profondita di taglio variabile, superfici KTP10/ KCP10B/ KCU10B/
di fusione o di forgiatura KT315 KCP10B KCU10B KCu10B KCP10B KCP10
taglio uniforme, KTP10/ KCPO05B/ )
superficie pre-tornita kajs  KCPOSB AL KCP10B AL
- - KCU10B/
taglio uniforme, alta precisione/ KTP10/ ) KCU10B KTP10/ ) KCU10B
tolleranza stretta KT315 KT315

NOTA: Quando sono presenti piu qualita, la prima scelta & in grassetto.

Passo 1 - Scegliere la geometria dell’inserto

Inserti Wiper negativi Inserti Wiper positivi
IC CNMG432 da 1/2” Dimensione 3 CCMT3252/CCGT3252
velocita di avanzamento (mm/giro) velocita di avanzamento (mm/giro)
0,025 0,063 0,16 0,4 1,0 2,5 0,025 0,063 0,16 0,4 1,0 2,5
0,04 0,1 0,25 | 0,63 1,6 | 0,04 0,1 0,25 | 0,63 1,6
630 — 16 .630 =S ‘ ‘ ‘ 16
400 _ 10 .400 10
.250 6,3 .250 6,3
__.160 4,0 __.160 4,0
S = 3 z
g 100 2,5 % g .100 2,5 %
T .060 16 § S .060 16 §
£ .040 1,0 £ 5 040 10 g
2 025 0,63 € S 025 0,63 8
.016 0,40 .016 0,40
010 0,25 010 0,25
.006— 0,16 .006 0,16
.004 ‘ 0,10 .004 0,10
.002 .002 — ; i — :
00 .0015 .004 .010 . . 0,063 .0015 .004 .010 .025 .060 0,063
.001 .0025 .006 .016 .040 100 .001 .0025 .006 .016 .040 100
velocita di avanzamento (pollici/giro) velocita di avanzamento (pollici/giro)

Inserti Wiper positivi
Dimensione 3 CCMT3252/CCGT3252

profondita profondita
. . |avanzamento| " . .
di taglio X di taglio

Inserto Wiper negativo

1/2" 1C CNMG432

profondita profondita
avanzamento

avanzamento . . . .
. di taglio di taglio
min. . max.
min. max.

02 0008 03 0012 04 0016 2 0079 Bl o o004 02 0008 03 0012 23 0091
03 0012 08 0031 06 0024 51 0201 BU o+ o004 04 0016 05 o002 25 0098
03 0012 13 0051 13 0051 127 05

avanzamento

- .
Stai cercando velocita e avanzamenti? Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio specifici per la tua applicazione! = NOVO 55



Passo 2 - Scegliere la qualita

m Geometria negativa dell’inserto

Geometria positiva dell'inserto

Condizioni di taglio Condizioni di taglio

taglio fortemente interrotto - KCP25C  KCP25C taglio fortemente interrotto KCP25C KCP25C
taglio leggermente interrotto Klt(:g;?g/ KCP25C  KCP25C taglio leggermente interrotto KCP25C KCP25C
profondita di taglio variabile, KCP25C/ KCP25C/KCP10B/
profondita di taglio variabile, KCP10B/ Egg?gg// (CPa5C superfici di fusione o di KCP10B/ KCP10
superfici di fusione o di forgiatura KCP10 KCP10 forgiatura KCP10
taglio uniforme, superficie KCP10B/ KCP10B/
taglio uniforme, KCPO5B/ KCP0O5B/ } pre-tornita KCP10 KCP10
superficie pre-tornita KCPO5 KCPO5 taglio uniforme, alta precisione/ KCU10B/KTP10/  KCU10B/KTP10/
taglio uniforme, alta precisione/ = KCGU10B/KTP10/ ) } tolleranza stretta KT315 KT315
tolleranza stretta KT315

NOTA: Quando sono presenti piu qualita, la prima scelta & in grassetto.

Passo 1 - Scegliere la geometria dell’inserto

Inserti negativi per lavorazioni pesanti Inserti positivi per lavorazioni pesanti
3/4" 1C CNMM644 RCMX32
velocita di avanzamento (mm/giro) velocita di avanzamento (mm/giro)
0,025 0,063 0,16 0,4 1,0 2,5 0,025 0,063 0,16 0,4 1,0 2,5
,04 0,1 0,25 0,63 1,6 0,04 0,1 0,25 063 | 1,6

.630 16 .630 16

.400 "M 10 .400

.250 6,3 .250
5 .160 40 - 5 .160 g
g .100 25 £ 2 .100 £
2 =) 2 )
2 .060 1,6 £ 2 .060 =
5 = 5 ' -
£ .040 1,0 3 = .040 1,0 S
2 5 = k5
g .025 0,63 2 g .025 0,632

016 i i 0,40 .016 i i i 0,40

.010 0,25 .010 i i 0,25

.006 0,16 .006 0,16

.004 0,10 .004 0,10

.002| ! - | | AN . 002 | NN

00 .0015_ | .004 .010 .025 .060 0,063 00 .0015_ ' .004 .010 .025 .060 0,063

.001 .0025  .006 .016 .040 .100 .001 .0025  .006 .016 .040 .100

velocita di avanzamento (pollici/giro) velocita di avanzamento (pollici/giro)

Inserti negativi per lavorazioni pesanti
3/4" 1C CNMM644

Inserti positivi per lavorazioni pesanti

avanzamento | profondita |avanzamento| profondita
min. di taglio min. max. di taglio max.

avanzamento| profondita |avanzamento profondita
min. di taglio min. max. di taglio max.

BBl o2 o008 128 005 13 0051 10 0394
Bl 03 o012 128 005 13 0051 127 05

0.012 13 0.051 256 0.102 12,8 0.504
03 0012 13 0.051 25 0.102 128 0.504
03 0012 13 0.051 25 0.102 128 0.504

IECW o+ oo 128 005 13 0051 127 05

Passo 2 - Scegliere la qualita

Applicazioni pesanti ‘ Geometria negativa dell’inserto Applicazioni pesanti ‘ Geometria positiva dell'inserto
Condizioni di taglio -RP -RM -RH Condizioni di taglio -UPG
taglio fortemente KCP30B/KCP30/ = KCP30B/KCP30/  KCP30B/KCP30/ tadlio fortemente interrotto KCP30B/KCP30/  KCP30B/KCP30/ i
interrotto KCP40B/KCP40  KCP40B/KCP40 ~ KCP40B/KCP40 9 KCP40B/KCP40  KCP40B/KCP40
taglio leggermente  KCP25C/KCP30B/ KCP25C/KCP30B/ KCP25C/KCP3OB/ o oo oo oo oo KOP25G/KCP30B/  KCP25G/KCP30B/ KGP25G/KCP30B/
interrotto KCP30 KCP30 KCP30 glioleag KCP30 KCP30 KCP30

profondita di taglio
variabile, superfici di

profondita di taglio variabile

KCP25G/KCP10B/ KGP25C/KCP10B/ KCP25C/KCP10B/ 2
superfici di fusione

" KGP25CG/KCP10B/ KCP25C/KCP10B/ KCGP25G/KCP10B/

fusione o di forgiatura KCP10 KCP10 KCP10 o di forgiatura KCP10 KCP10 KCP10
taglio uniforme, taglio uniforme, KCPK05/KCP10B/
superficie pre-tornita KCP10B/KCP10 ~ KGP10B/KCP10  KCP10B/KCP10 e faeee oo KCP10 KCP10B/KCP10  KCP10B/KCP10

NOTA: Quando sono presenti piu qualita, la prima scelta & in grassetto.

56 KZKENNAMETAIZ



Passo 3 - Scegliere la velocita di taglio

Acciaio a basso contenuto di carbonio (<0,3% C) e acciaio dolce

m/min SFM

INIZIO INIZIO

gruppo materiali qualita

KTP10/KT315 180 440 475 590 1440 1560
KCu10B 165 310 395 540 1020 1300
KCP05B/KCP05/KCPK05 180 435 500 590 1430 1640
KCP10B/KCP10 180 395 440 590 1300 1440
KCP25C 150 330 430 490 1080 1410
KCP30B/KCP30/KCP40/KCP40B 115 210 235 380 690 770

Acciai a medio e alto contenuto di carbonio (>0,3% C) m/min SFM

gruppo materiali ‘ qualita MIN INIZIO MAX MIN INIZIO MAX
KTP10/KT315 190 270 395 620 890 1300
Kcu10B 155 220 250 510 720 820
KCPO5B/KCPO5/KCPK05 180 240 400 590 790 1310
KCP10B/KCP10 180 265 350 590 870 1150
KCP25C 150 235 385 490 770 1260
KCP30B/KCP30/KCP40/KCP40B 115 150 240 380 490 790

Acciai legati e acciai per utensili; <330 HB; <35 HRC m/min SFM

gruppo materiali ‘ qualita MIN INIZIO MAX MIN INIZIO MAX
KTP10/KT315 180 210 275 590 690 900
Kcu108 150 170 250 490 560 820
KCPO5B/KCPO5/KCPK05 180 205 275 590 670 900
KCP10B/KCP10 160 190 245 520 620 800
KCP25C 150 185 275 490 610 900
KCP30B/KCP30/KCP40/KCP40B 115 120 160 380 390 520

Acciai legati e acciai per utensili; 350-450 HB; 35-48 HRC m/min SFM
gruppo materiali qualita INIZIO INIZIO

KTP10/KT315 90 210 215 300 690 710
KCu10B 85 120 195 280 390 640
KCP05B/KCP05/KCPK05 90 155 215 300 510 710
KCP10B/KCP10 90 145 195 300 480 640
KCP25C 75 125 215 250 410 710
KCP30B/KCP30/KCP40/KCP40B 50 95 135 160 310 440

Acciai inossidabili ferritici, martensitici e a indurimento
per precipitazione (PH); <330 HB; <35 HRC

gruppo materiali qualita

KTP10/KT315 150 250 310 490 820 1020

KCU10B 130 220 290 430 720 950
KCP05B/KCP05/KCPKO05 150 230 270 490 750 890
KCP10B/KCP10 150 215 300 490 710 980
KCP25C 130 235 325 430 770 1070
KCP30B/KCP30/KCP40/KCP40B 110 135 150 360 440 490

Acciai inossidabili ferritici, martensitici e a indurimento
per precipitazione (PH); 350-450 HB; 35-48 HRC

gruppo materiali qualita INIZIO INIZIO

KTP10/KT315 140 200 295 460 660 970

KCu10B 115 165 250 380 540 820
KCP05B/KCP05/KCPK05 140 200 300 460 660 980
KCP10B/KCP10 120 180 270 390 590 890
KCP25C 115 180 265 380 590 870
KCP30B/KCP30/KCP40/KCP40B 90 105 140 300 340 460

- .
Stai cercando velocita e avanzamenti? Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio specifici per la tua applicazione! = NOVO 57




Stai cercando velocita e avanzamenti?

Visita kennametal.com/NOVO per ottenere dati di taglio
specifici per la tua applicazione!



Tagliamo il
metallo

Inizia nel 1938 con il fondatore, il metallurgista Philip M. McKenna, che dopo anni di ricerca cre6 una
lega in metallo duro di tungsteno-titanio specifica per gli utensili da taglio. Questo singolo sviluppo

non solo ha portato a una nuova classe di utensili che tagliano piu velocemente, durano piu a lungo e
aumentano la produttivita in tutti i settori, dall’automobilistico all’aerospaziale, ma ha anche portato alla
fondazione della McKenna Metals Company a Latrobe, Pennsylvania, Stati Uniti. Oggi, questa azienda &
Kennametal Inc., leader riconosciuta nella lavorazione dei metalli al servizio di clienti in tutti i continenti
e in tutti i settori, tra cui trasporti, costruzioni, aerospaziale, lavorazione e taglio, energia e meccanica
generale. Abbiamo la reputazione di sviluppatori di soluzioni innovative per le applicazioni piu complesse
dei nostri clienti. Il nome Kennametal € sinonimo di utensili di alta qualita e prestazioni elevate, in grado
di resistere alle condizioni piu difficili e di facilitare un’ampia gamma di lavorazioni. Aiutiamo i nostri
clienti a lavorare piu a lungo, pit velocemente e con maggiore precisione. Abbiamo un solo obiettivo.
Tagliamo il metallo. Nessun materiale puo resisterci.
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Prestazioni
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